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De que forma se quiere enfriar ?

Conveccion
Alta ventilacion en la caja
Alto caudal aire
Enfriamiento rapido

)

Conduccion

Baja ventilacion en la caja
Bajo caudal de aire
Enfriamiento lento

Baja deshidratacion

Alta deshidratacion

Luchsinger, 1999

Ventilaciones
y su distribucion en la caja

e Simetria en las dimensiones de la caja.
» Simetria ventilaciones en flujo horizontal.

* Flujo de aire en cabezal y lateral de la caja
deben coincidir en pallet asimétrico.

Flujo vertical durante el transporte.
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El triangulo del
enfriamiento
Forma de

enfriar

Disefio de
equipos
»

Luchsinger, 2000

Ventilaciones
y su distribucion en la caja

« Simetria en las dimensiones de la caja.
 Simetria ventilaciones en flujo horizontal.

 Flujo de aire en cabezal y lateral de la caja
deben coincidir en pallet asimétrico.

* Flujo vertical durante el transporte.

Universidad de Chile
Facultad de Ciencias Agronémicas
Centro de Estudios Postcosecha - CEPOC

EFECTO DEL DISENO DE CAJA
EN LA EFICIENCIA DEL TIEMPO DE ENFRIAMIENTO
EN UVA DE MESA Thompson seedless

L. Luchsinger y A. Lizana

V Congreso Iberoamericano de Tecnologia Postcosecha y
Agroexportaciones. 29 mayo — 1 junio, 2007. Cartagena,
Espafia. AITEP — Univ. Politécnica de Cartagena.
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Materiales y Métodos

Area 2,5%

cv. Thompson seedless 9 slider (bolsa) por caja (8,2 kg)
Calibre bayas: 17,5 — 21,9 mm diam. & =

Dimensiones del pallet

i

Pallet 1,0 X 1,2 m

caja 40x50 cm
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Ventilaciones
y su distribucion en la caja

« Simetria en las dimensiones de la caja.
» Simetria ventilaciones en flujo horizontal.

¢ Flujo de aire en cabezal y lateral de la caja
deben coincidir en pallet asimétrico.

Flujo vertical durante el transporte.
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Tipo y posicion de ventilaciones

Simetria en las ventilaciones

Simetria en las ventilaciones Simetria en las ventilaciones
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Simetria en las ventilaciones Simetria en las ventilaciones

Simetria en las ventilaciones
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Ventilaciones
y su distribucion en la caja

« Simetria en las dimensiones de la caja.
» Simetria ventilaciones en flujo horizontal.

 Flujo de aire en cabezal y lateral de la caja
deben coincidir en pallet asimétrico.

Flujo vertical durante el transporte.

Adecuado flujo de aire entre el cabezal y lateral.
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El aire debe fluir entre el cabezal y lateral.

Ventilaciones

y su distribucion en la caja Transporte maritimo:

el movimiento del aire
» Simetria en las dimensiones de la caja. [l es vertical

» Simetria ventilaciones en flujo horizontal.

* Flujo de aire en cabezal y lateral de la caja

. L. Distancia total = 4,3 m
deben coincidir en pallet asimétrico.

* Flujo vertical durante el transporte.
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MANZANAS

Chiguita i .
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Barreras del paso de aire vertical

Tipo de
envases

Perforaciones deben coincidir
con base de pallet

NN\
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Disefio del pallet para evitar fugas de aire

Parrillas perforadas

Para mejorar resistencia, se aumenta el grosor de cartén,
pero se disminuye el volumen interno disponible para el producto.
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